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Abstract of EP0840061 

The flame spreader (1) contains a set of rings (2) 
made from knitted metal wire with non-porous 
spacers (20) between them. These have internal 
diameters which are more or less equal to those 
of the rings, while there outer diameters are 
smaller. The spacers are thinner than the metal 
wire rings, and the difference between their outer 
diameters is equivalent to the spacers' thickness. 
The two end rings in the set have collars 
(132,232) which cover some four fifths of their 
outer surfaces, while the free end of the stack is 
closed by a blank cover (26) made from a heat 
resistant material. The burner also has a gas 
distribution chamber (81) fed with combustive air 
and fuel gas, connected to a combustion 
chamber (82) containing the flame spreader. 
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(54) Dispositif d'accrochage de flammes pour bruleur a gaz et bruleur muni d'un tel dispositif 



(57) L* invent ion se rapporte a brOleur (80) a melan- 
ge de gaz equipe d'un dispositif d'accrochage de flam- 
me(1). 

Ce dispositif comprend, dans sa structure, un re- 
seau comprime de fil(s) metallique(s) souple(s) entrela- 



ce(s) pour la circulation a travers elie desdits gaz, et a 
la forme d'un anneaux (2), caracterise en ce qu'il est 
constitue d'un empilement sensiblement coaxial d'au 
moins deux dits anneaux (2). 

Un tel dispositif peut notamment etre utilises pour 
etre monte sur des bruleurs domestiques cytindriques. 
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Description 

♦ 

Le domaine de {'invention est celui des dispositifs 
d'accrochage de flammes utilisables notamment sur un 
bruleur cylindrique a melange de gaz. 

On connaTt deja des dispositifs de ce type sur les- 
quels on cherche a stabiliser les flammes produites, de 
maniere a favoriser leur developpement le plus homo- 
gene possible. D'autres expressions dgsignent aussi 
ces dispositifs, telles que "plaques d'accrochage de 
flamme" ou. "grilles de combustion". 

Ces dispositifs sont gen6ra!ement realises en ma- 
teriaux divers tels que des c6ramiques ou du metal, et 
sont finement perfores d'ortfices de taille et de reparti- 
tion convenables pour permettre le passage des gaz et 
une combustion la plus homogene possible, lis sont ty- 
piquement disposes dans le bruleur, entre les chambres 
de repartition du melange et de combustion qu'ils sepa- 
rent. 

Parmi les inconv£nients qui ont pu etre constates 
sur de tels dispositifs dans les brOleurs de I'art anterieur, 
on peut noter : 

la stabilisation des flammes par ces dispositifs n'est 
pas to u jours satisf aisante. 1 1 peut y avoir des retours 
de flammes dans la chambre de repartition du me- 
lange, des flammes trop d6coliees du dispositif qui 
viennent chauffer les parois de la chambre de com- 
bustion, ou des flammes trop collies au dispositif 
, portant celui-ci au rouge, 
• la production de gaz nocifs ou polluants (oxyde de 
carbone, oxydes d'azote) est souvent trop impor- 
tance, 

la structure meme de ces dispositifs rend difficile 
une modulation importante de la puissance des brQ- 
leurs, 

rinter-allumage des flammes est tres faible, voire 
nulle, 

I 'adaptation de ces dispositifs a des brOleurs cylin- 
drique est difficile, chere et peu efficace. 

L'invention a done pour objet un dispositif d'accro- 
chage de flammes permettant d'apporter une solution a 
une partie au moins de ces inconv6nients, tout en con- 
servant des conditions de fabrication a faible cout. 

La solution consiste en un dispositif d'accrochage 
de flammes pour bruleur a melange de gaz comprenant 
dans sa structure un reseau de fil(s) metallique(s) sou- 
ple(s) entrelace(s) pour la circulation a travers lui des- 
dits gaz, caracterisee en ce qu'il a la forme d'un anneau. 

Bien que le terme "entrelace* fasse reference aussi 
bien a un reseau tricote (a un ou plusieurs tils) du type 
de celui deer it dans la demande de brevet europeen n° 
EP-94 401 586.6, qu'a un reseau tisse du type de celui 
decrit dans le brevet JP-A-58 205 012, il est conseille 
d'utiliser de preference un reseau tricote qui permet no- 
tamment, en raison de sa structure maillee, un passage 
sensiblement uniforme des gaz sur toute la surface du 



dispositif, avec un etalement regulier de la flamme et 
une bonne porosite, permettant de recluire Les pertesde 
charge et les emissions de^az nocifs ou polluants. 
Une premiere -consideration compiementaire s'est 
s interess6e a la facility de f abricationdudit dispositif d'ac- 
crochage de flammes. £n effet, il est plus difficile -de fa- 
briquer un anneau d'epatsseur eievee (30 mm et plus) 
qu'un anneau de faible epaisseur. Or, le dispositif doit 
pouvoir s'adapter sur des brOleurs de grandes dimen- 

10 sions (chauff age collect if ). La solution preconisee est de 
superposer axialement au moins deux anneaux, de pre- 
ferences ayant les m ernes dimensions (diametre inter- 
ne, diametre externe et epaisseur), afin d'obtenir un dis- 
positif annulaire de la dimension souhaitee. 

is Une seconde consideration a 4X6 d'ameltorer la 
souplesse en aeration (variation du facteurd'air n) et la 
stabilite de la flamme, de limiter les couts de fabrication 
et de pallier le probleme de decollement de la flamme 
dans le cas de fortes aerations pour des anneaux su- 

20 perpos^s axialement. La solution retenue propose d'in- 
s6rer, entre deux anneaux consecutifs, une entretoise 
annulaire en materiau metallique non poreux resistant 
de preference a des temperatures sup6rieures a 
1000°C. De preference, ladite entretoise aura un dia- 

2S metre interne sensiblement identique au diametre inter- 
ne de I'anneau. De cette facon, on libere entre-chaque 
anneau une surface de chauffe suppl6mentaire f ce qui 
permet de diminuer le nombre d'anneaux, plus couteux 
af abriquer que les entretoises annulaires. De pluspcette 

30 insertion d'entretoises permet un meilleur pilotage de 
flamme. Ces entretoises annulaires ont pour effet 
d'ameiiorer nettement la repartition du front de flamme 
et la souplesse en aeration (variation du facteur d'air n) 
en creant ce que Ton appelle un "inter-all umage" des 

35 flammes entre elles. L'ajout d'une entretoise annulaire 
entre deux anneaux adjacents, dont le diametre externe 
sera inf6rieur au diametre externe de I'anneau afin de 
cr6er une gorge annulaire, cree deux zones de pilotage 
de part et d'autre de chaque anneau. Sur chacune de 

40 ces deux zones, sort un flux de gaz perpendtculaire a 
la flamme principale qui emerge sur le pourtour externe 
de rentretoise, a la sortie de la gorge.Ouand les dimen- 
sions des entretoises annulaires sont definies de facon 
optimaie, et notamment en fonction des dimensions de 

45 I'anneau, les deux flux de gaz se rencontrent et forment 
une flamme pilbte parallele a la flamme principal e.^Cette 
flamme pilote se developpe a la sortie de la gorge et est 
decoliee de la tranche de I'entretoise afin d'obtenir un 
front de flamme homogene avec inter-all umage des 

so flammes. Les dimensions respectives des anneaux et 
des entretoises annulaires sont definies optimiser la sta- 
bilisation de la flamme principale par la flamme pilote, 
tout en conservant un bon inter-allumage. 

Une trorsieme consideration s'est interessee aux 

ss performances du dispositif d'accrochage de flammes 
(stabilite et homog6neite de la flamme, inter-allumage), 
qui dependent en grande partie des dimensions respec- 
tives des anneaux et des entretoises. Oe preference, 



2 




EP 0 840 061 A1 




Pepaisseur de Pentretoise annulaire sera inferieure a 
l'6paisseur de I'anneau, la difference entre le rayon ex- 
terne et le rayon interne de I'entretoise annulaire sera 
sensibiement egale a Pepaisseur de celle-ci (section 
sensiblement carree ou rectangulaire), et la difference 
entre le diametre externe de I'anneau et le diametre ex- 
terne de Pentretoise annulaire sera sensiblement egal a 
Pepaisseur de I'entretoise annulaire. De cette facon, on 
obtient le meilleur pilotage de flamme, la meilleure sta- 
bility du front de flamme et une souplesse d'aeration 
maximale, tout en ayant de faibles rejets de gaz nocifs 
ou polluants. 

Une quatrieme consideration s'est attachee a re- 
soudre le probleme du pilotage du premier (amont) et 
du dernier (aval) anneau de I'empilement. La solution 
consiste a obturer en partie, de preference dans un rap- 
port 4/5; la surface peripherique de ces deux anneaux 
ou se developpe la flamme principale pour ne liberer 
qu'uhe zone de pilotage (representant la fraction un cin- 
quieme restante). 

Une cinquieme consideration s'est attachee a re- 
soudre le probleme de Pobturation du dispositif d'accro- 
chage de flamme s a son extre mite aval La solution con- 
siste a disposer, sur I'anneau aval du dispositif d'accro- 
chage de ftammes, une plaque d'obturation circulaire 
non poreuse en materiau resistant a de hautes tempe- 
ratures (superieu res a 1000°C). De preference, la pla- 
que d'obturation aura un diametre externe sensiblement 
egal au diametre externe d'un anneau et une epaisseur 
telle qu'elle ne gondole pas sous I'effet de la chaieur. 

En rapport avec cette cinquieme consideration, In- 
vention se propose de resoudre le probleme de la fixa- 
tion amovible du dispositif d'accrochage de flammes stir 
le bruleur. Ces moyens de fixation amovible auront de 
preference la forme d'une tige filetee traversant axiale- 
ment le dispositif d'accrochage de flammes et reliee au 
bruleur par des pattes et a la plaque d'obturation par un 
ecrou. Ces moyens pourront aussi etre constitues de 
piusieurs tiges filetee s disposees sur un cercle imagi- 
naire dont le diametre sera proche du diametre interne 
du dispositif et venant relier directement le bruleur a la 
plaque d'obturation (sans pattes). Enfin, ces moyens 
pourront encore etre disposes a Pexterieur du dispositif 
et prendre la forme de brides. 

Une sixieme consideration s'est irrteressee au cen- 
trage du (des) anneau(x) et de la (des) entretpise(s) an- 
nulaire(s) pour obtenir un empilement parfaitement ali- 
gne axialement. La solution consiste a munir Pentretoise 
annulaire d'ergots de centrage, de preference au molns 
huit, disposes en quinconce de part et d'autre de I'epais- 
seur de Pentretoise. Ces ergots sont solidaires, notam- 
ment par soudage, des parois interne de Pentretoise et 
sont repartis sur le pourtour interne de celle-ci, de pre- 
ference a 90° Pune de Pautre. 

L'invention concerne egalement un bruleur cylindri- 
que du type general a melange de gaz, comprenant une 
chambre de repartition du melange alimentee en air 
comburant et en gaz combustible, communiquant avec 



une chambre de combustion, avec interposition entre 
elles du dispositif selon Pinvention. 

Le dispositif de Pinvention pourra etre utilise en par- 
ticulier pour des bruleurs dome stiques<de que Iquesdi- 

5 zaines de kilowatts -de puissance nominale), par exem- 
ple a premelange air/gaz total et a flamme bleue, ren- 
dant possible notamment une grande modulation en 
puissance, laquelle peut, par exemple, aller d'environ 5 
a 25 kilowatts, soit une modulation de puissance de 1 : 

io 5. Le dispositif de Pinvention pourra aussi equiper des 
chaudie res collectives <quelques centaines de kilowatts 
de puissance nominale) en adaptant la taille du bruleur 
a la puissance requise. Dans ces diffe rents cas, le dia- 
metre externe des anneaux sera choisi en fonction de 

is la taille de la chambre de combustion. 

D'autres caracteristiques et avantages de Pinven- 
tion apparattront encore de la description qui va suivre, 
faite en reference auxdessins annexes donnes unique- 
ment a titre d'exemples, et dans lesquels : 

20 

- la figure 1 montre en perspective un dispositif d'ac- 
crochage de flammes conforme a Pinvention ; 
la figure 2 montre un detail de realisation du reseau 
tricote de ia figure 1 , a Pendroit du repere III de cette 
25 figure; 

la figure 3 montre, en perspective eclatee, un dis- 
positif d'accrochage de flammes iconstitue de piu- 
sieurs anneaux circulates; 

la figure 4 montre, vue en coupe, le dispositif d'ac- 
3b crochage de flammes de la figure 6 muni d'entretoi- 
ses annulaires inserees entre deux anneaux con- 
secutifs; 

la figure 5 est une vue du dessus de la figure 4 re- 
presentant une entretoise munie de ses moyens de 

35 centrage; 

la figure 6 montre en demi-vue eclatee en perspec- 
tive les moyens de fixation d'obturation et de recou- 
vrement du ou des anneaux du dispositif; 
la figure 7 montre, en coupe verticale mediane, une 

40 utilisation possible du dispositif de Pinvention, sur 
un bruleur a gaz; 

la figure 8 montre un detail de la figure 7 represen- 
tant un front de flamme obtenu avec les entretoises; 

45 En sereferant a la figure 1, on voitun dispositif d'ac- 
crochage de flammes pour bruleur a melange de gaz, 
conforme a Pinvention, repere dans son ensemble par 
la reference 1 . De preference sensiblement plan, ce dis- 
positif a la forme d'un anneau 2, ici parfaitement circu-. 

so laire, de diametre externe D2, de diametre interne d2 et 
d'epaisseur E2, et possede un axe principal ou axe nor- 
mal symbolise par les lettres yy\ Ce type d'anneau est 
fabrique et vendu par la soctete TISSMETAL (Reims, 
FRANCE). II est clair que I'anneau peut prendre toutes 

55 |es formes possibles (carree, triangle, -etoile, ellipse...) 
selon un plan P perpendiculaire a son axe normal yy f , 
la forme circulaire (aussi bien sursonperimetre externe 
qu'inteme) etant preferee. 
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Sur la figure 2, on voit que le dispositif 1 comprend, 
dans sa constitution, un reseau de fil(s) metallique(s) 
spuple(s), a parties entrelacees, menageant entre lui 
des passages 4 (ou ouvertures) formees par les mailles 
du tricot" et au travers desquels les gaz vont circuler. II s 
est tout a fait possible de realiser le reseau h parties 
entrelacees en tricotant un(des) fil(s) ou en tissant plu- 
sieurs fits perpendiculairement les uns (fils de trame) 
par rapport aux autres (fils de chatne). Ce reseau de fil 
(s), ou entrelacs, se presente ici oomme un ouvrage tri- 10 
cot 6 constitue d'au moins un fill En I'espece, cet ouvrage 
tricote est realist avec un fil 6 unique constitue en un 
materiau metallique souple et se tricotant aisement, tel 
que par exemple de I'inox "304L" de 1 a 3 dixiemes de 
millimetre de diametre. En tout etat de cause, le mate-. 16 
riau utilise pour realiser le dispositif devra de preference 
conserver ses caracteristiques (mecaniques notam- 
ment) jusqu'a des temperatures elevees, d'environ 
1000°Ca 1200°C. 

D'apres la figure 2, on voit que le fil 6 est en quelque 20 
sorte "tricote" comme on tricote une chaussette mais on 
pourrait envisager d'utiliser d'autres modes de croise- 
ment ou de tressage connus (tissage par exemple). Sur 
cette figure, on a illustre schematiquement la man i ere 
dont les boucles 8a et 8b en "ft" (OMEGA) du fil 6 peu- 25 
vent s'entrelacer entre elles. Des troncons 10 du fil 6, 
lesquels se chevauchent dessus dessous, presentent 
ainsi des zones d'entrelacement comme reference en 
1 1 , ces troncons 1 0 formant des boucles 8a ■superieu- 
res" qui passent a travers les boucles 8b qui leur sont 30 
inferieures, deiimitant ainsi les passages 4. Pour la clar- 
te de la representation, on a represente ces passages 
de I'ouvrage tricote dans un etat relativement ISche, ces 
memes passages se retrouvant repartis dans toute la 
structure du reseau a Tetat comprint suivant des forme, 35 
taille et disposition qui varient en fonction des forces de 
compression exercees. 

La figure 8 montre une variante de Pinvention dans 
laquelle le dispositif est constitue de plusieurs anneaux 
2 circulates identiques, superposes les uns sur les 40 
autres selon un axe de symetrie principal yy' (appele 
aussi axe d'empilemeht). Cette configuration permet 
d'obtenir un dispositif 1 de plus grande epaisseur, qui 
serait difficilement realisable d'une seule piece. 

La figure 4 montre une variante de realisation du *s 
dispositif d'accrochage de flammes 1 dans laquelle on 
trouve inseree entre deux anneaux 2 consecutifs, une 
entretoise annuiaire 20 realisee dans un materiau me- 
tallique non poreux. Cette entretoise 20 possede un dia- 
metre interne d20 sensiblement egal au diametre inter- so 
ne d2 de Panneau 2 et un diametre extern e D20 inferieur 
au diametre externe D2 dudit anneau 2. Les dimensions 
de cette entretoise annuiaire 20 sont tres importants. 
L'entretoise 20 est de preference munie de plusieurs 
moyens 21 de centrage des anneaux 2, prenant la forme ss 
d'ergots (21a, 21b, ...) soudes de part et d'autre de 
I'epaisseur E20 de celle-ci sur son diametre interne d20. 

La figure 5 montre, vue du dessus, une entretoise 
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20 munie de huit ergots de centrage <21a, 21b, ...) re- 
partis en deux groupes -de quatre ergots disposes de 
part et d'autre de l'epa'rsseur€20 de-celle-ci, de prefe- 
rence disposes a 90°, les -deux groupes etant en«quin- 
conce (decalagede 45°) Tun par rapport & rautre-com- 
me cela est represents. Chaque groupe de quatre 
moyens de centrage definit un anneau virtuel de diame- 
tre externe D21 sensiblement egal au diametre interne 
d20 de I'entretoise 20 et au diametre interne d2 de I'an- 
neau 2 afin que<:elui-ci vienneseoentrer sur I'entretoise 
20. L'epaisseur*E21 deces ergots sera faible, de I'ordre 
de quelques millimetres, de facon k creer un bon cen- 
trage sans giner la circulation des gaz au travers des 
passages 4 du dispositif 1. Pour les memes raisons, le 
diametre interne d21 des deux anneaux virtuels definis 
par les ergots 21a et 21b sera legerement inferieur au 
diametre externe 021 pour evrter de trop perturber le 
flux de gaz. 

La figure 6 montre les moyens de recouvrement 1 32 
et 232 d'un anneau amont 102 et d'un anneau aval 202, . 
celui-ci Stant le dernier anneau de Tempilement ou Tan- 
neau dispose le plus en aval par rapport au sens de cir- 
culation des gaz, symbolise par les lettres AM^amont) 
et AV (aval). Dans le cas ou il h*y a qu'un seul anneau 
2, ces moyens de recouvrement 132 et-232 deviennent 
inutiles. Ces moyens de recouvrement 132 et 232 sont 
constitues par un premier cerclage 132 dispose autour 
de Panneau amont 102, et d'un second cerclage 232 dis- 
pose autour de Panneau aval 202. De preference, cha- ■ 
que cerclage 132 et 232 aura une epaisseur E132 et 
E232 telle qu'il recouvrira environ les quatre cinquiemes 
(4/5) de I'epaisseur de chacun des anneaux amont 102 
et aval 202 de facon h permettre un bon pilotage de 
flamme. Ces cerclages 132 et 232 auront un diametre 
interne dl 32 et d232 legdrement sup6rieur au diametre 
externe D2 des anneaux 102 et 202, et un diametre ex- 
terne D1 32 et D232 legerement superieur h leur diame- 
tre interne d1 32 et d232. lis seront de plus realises dans 
un materiau non poreux resistant de preference k des 
temperatures superieures h 1000°C. 

La figure 6 montre aussi les moyens d'obtu ration 24 
et de fixation 25 du dispositif d'accrochage de flammes 
1 , dans une variante de realisation ou le dispositif 1 est 
constitue de plusieurs anneaux 2 et de plusieurs entre- 
toises 20 ins6r6es entre deux anneaux 2 cons6cutifs 
(par mesure de clarte, une seule entretoise 20 est re- 
presentee entre un anneau 2 et Panneau aval 202). Ces 
moyens d'obturation 24 sont constitues par une plaque 
terminale26 circulaire et pleine, resistant de preference 
k des temperatures superieures & 1000*0. Cette plaque 
terminate 26 est disposee sur Panneau aval 202 et est 
fixee, par exemple par soudage, au moyen de recouvre- 
ment 232 de Panneau aval 202. De cette facon, les gaz 
sont obliges de passer au travers du dispositif d'accro- 
chage de flammes 1 , done de traverser les passages 4 
definis par le treillis comprime de fil(s) tricote(s). Le-dia- 
metre externe D26 de la plaque terminale 26-6era de 
preference sensiblement egal au diametre externe D2 
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de I'anneau aval 202, et son epaisseur E26 sera suffi- 
sante pour eviter a la plaque terminate 26 de gondoler 
sous I'effet de la chaleur. 

Les moyens de fixation 25 sont represented par une 
tige filetee 27 traversant axialement le centre du dispo- s 
sitif d'accrochage de flammes 1 et la plaque terminate 
26, de pattes 26 et 29 venant se fixer sur le bruleur et 
d'un ecrou 30 venant serrer la plaque terminate 26 sur 
le bruleur 80. Ainsi, le ou les anneaux 2 (avec ou sans 
entretoises) sont ISgerement compresses entre la pla- io 
que terminate 26 et te bruleur 80, et sont fixers a celui- 
ci de facon amovible. Le dispositif d'accrochage de 
flammes 1 peut done etre facilement remplacee, voire 
un seul anneau 2 ou une seule entretoise 20. 

En se reportant maintenant a la figure 7, on voit re- 1$ 
presentee un dispositif 1 , monte dans un bruleur de type 
connu, reference dans son ensemble en 80, comme par 
exemple un bruleur domestique a pr6meiange total et a 
flamme bleue. 

Ce bruleur 80 comporte essentiellement une cham- 20 
bre de repartition 81 , qui a la forme generate d'un cais- 
son en tronc de cone, a section sensib I ement circulaire, 
connects au niveau de sa face arriere la plus etroite 81 a 
aux conduites separees 83, 84 d'alimentation respecti- 
vement en air combu rant et en gaz combustible. Sur cet- 2S 
te figure, les sigles AM et AV permettent de situer les 
cotes res pecti vement 'amont - et "aval" du brOieur, en 
reference a la circulation du melange combustible, dans 
le bruleur, tel que schematise par les fleches 87, 87' et 
88. Cette chambre de repartition 81 est separee d'une 30 
chambre de combustion 82, sur sa face avant, par le 
dispositif d'accrochage de flammes 1 . En I'espece, ce 
dispositif se pr6sente sous fa forme de plusieurs an- 
neaux 2 superposes et fixes au bruleur 80 par des 
moyens de fixation 25 tels qu'une tige filetee 27, des 3S 
pattes 28 et 29 et un ecrou 30. Le dispositif d'accrocha- 
ge de flammes 1 est obtur6, sur un anneau aval 202, 
par une plaque rigtde non poreuse 26 au travers de la- 
quelle peut venir s'ins6rer la tige filetee 27. Dans la va- 
riante de realisation ou le dispositif d'accrochage de 40 
flammes est constitue d'un seul anneau, I'anneau aval 
202 est forme par cet anneau 2 unique et ta plaque ter- 
minate 26 est disposee sur cet anneau 2. Comme on le 
voit sur la figure 7, la conduite 84 d'alimentatton en gaz 
combustible rencontre le conduit. 83 d'alimentation en 
air juste en amont de la chambre de repartition (en 85). 
Bien entendu, on prevoit tci d'installer un ventilateur en 
amont du conduit 83 (alimentation en air sous pression), 
mais il est possible de prevoir que le premelange des 
gaz (gaz + air) se fasse avant la chambre de repartition so 
81. 

Tel qu'illustre, I'allumage du bruleur est assure par 
une electrode 97 convenablement isoiee et alimentee 
sous haute tension par un cable d'alimentation non re- 
presente, I'allumage s'effectuant par etincelles ou arc ss 
eiectrique entre la pointe 97a de I'electrode et, par 
exemple, la paroi voisine d'une entretoise ou d'un an- 
neau. 
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Atitre d'exemple, le dispositif d'accrochage de flam- 
mes sera constitue d'un treillis en fil metallique en acier 
inoxydable de reference •304L" et pourra etre-consti- 
tu6e d'un empilement d'anneaux de diametre exteme 
D=90 mm, de diametre interne d==60 mm et d'eparsseur 
E=15 mm. 

A titre indicatif , le facteur d'air (n) obtenu dans un 
bruleur a gaz de puissance nominate -25 kW muni du 
dispositif selon 1'inventton varie de 1 ,15 a 1 ,45 sans en- 
tretoise annulaire, et de 1,16 a 1,152 avec entretoise an- 
nulare, tandis qu'il varie de 1 a 1 ,29 pour un bruleur 
standard de puissance nominate 31 kW. 

La figure 8 montre, «n detail, le front de flamme ob- 
tenu par I'ensemble constitue par dispositif d'accrocha- 
ge de flamme et le bruleur associe de la figure 7. €ntre 
deux anneaux 2 adjacents, une gorge 40 faisant le tour 
du dispositif est definie, en regard de Pentretoise 20. Sur 
les tranches superteure et inf6rieure des anneaux, sor- 
tent des jets J1 et J2 de melange air + gaz qui font le 
tour du dispositif. Ces jets sont parajleles a I'axe yy* et 
sont diriges Tun vers I'autre. Si les dimensions de I'en- 
tretoise sont bien choisies, alors ces deux jets de gaz 
vont se rencontrer dans la gorge 40 et cr6er une flamme 
pilote P perpendiculaire a I'axe yy' et decoliee de la tran- 
che de Pentretoise.-Cette flamme pilote F* assure la sta- 
bilisation et I'homogeneite du front de flamme R evitant 
toute rupture de celui-ci dans les zones de contact an- 
neau/entretoise. II se d6veloppe autant de flamme pilote 
F' qu'il y a d'entretoise. De preference, il n*y aura pas 
d'entretoise entre le brOieur et I'anneau amont 102, ni 
au-dela de I'anneau aval 202. <Gr&ce a I'espace supple- 
mentaire libere entre les anneaux 2 par les entretoises 
20, on peut ainsi diminuer le nombre d'anneaux, ce qui 
est favorable a la reduction du cout du brOieur. 



Revendlcatlons 

1 . Dispositif (1 ) d'accrochage de flammes pour bruleur 
(80) a melange de gaz comprenant dans sa struc- 
ture un reseau comprime de fil(s) metallique(s) sou- 
ple(s) tricotes(s) pour la circulation a travers elle 
desdits gaz et prenant la forme d'un anneau<(2), ca- 
racterise en ce qu'il est constitue d'un empilement 
sensiblement coaxial d'au moins deux dits anneaux 
(2). 

2. Dispositif (1) selon la revendicatton 1, caracterise 
en ce qu'il est prevu une entretoise (20) annulaire 
non poreuse interposee successivement entre 
deux anneaux <2) adjacents. 

3. Dispositif (1) selon la revendication 2, caracteris6 
en ce que le diametre interne (d20) de chaque en- 
tretoise (20) est sensiblement egal au diametre in- 
terne (d2) des anneaux <2). 

4. Dispositif (1) selon Tune quelconque des revendi- 
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cations 2 a 3, caracterise en ce que le diametre ex- 
terne (D20) de chaque entretoise (20) est inferieur 
au diametre exteme (D2) des anneaux (2). 

5. Dispositif (1) selon Tune qirelconque des revendi- 
cations 2 a 4, caracterisee en ce que I'epaisseur 
(E20) de chaque entretoise (20) est inferieure a 
I'epaisseur (E2) des anneaux (2). 

6. Dispositif (1) selon Tune quelconque des revendi- 
cations 2 a 5, caracterise en ce que la difference 
entre le diametre exteme (D20) et le diametre inter- 
ne (d20) de chaque entretoise (20) est sensible- 
ment egale au double de I'epaisseur (E20) de celle- 
ci. 

7. Dispositif (1) selon Tune quelconque des revendi- 
cations 2 a 6, caracterise en ce que la difference 
entre le diametre exteme (D2) des anneaux (2) et 
le diametre exteme (D20) de chaque entretoise (20) 
est sensiblement 6gal a I'epaisseur (E20) de ladrte 
entretoise (20). 

8. Dispositif (1) selon I'une quelconque des revendi- 
cations 2 a 7, caracterise en ce que chaque entre- 
toise annulaire (20) pr6sente un diametre interne 
(d20) et est munie, sur ce diametre interne (d20), 
de moyens de cehtrage (21 ) favorisant I'alignement 
des anneaux empil6s (2), tels que des ergots sou- 
d6s(21a, 21b,...). 

9. Dispositif (1) selon I'une quelconque des revendi- 
cations 1 a 8, caracterise en ce qu'un anneau amont 
(102) et un anneau aval (202) sont munis de 
moyens (1 32, 232) circulaires de recouvrement ob- 
turant de preference les quatre cinquiemes de la 
surface peri metrique exteme desdits anneaux 
(102) et (202). 

* > 

10. Dispositif (1) selon Tune quelconque des revendi- 
cations prec6dentes, caract6ris6 en ce qu'un an- 
neau aval (202) est muni de moyens d'obturatbn 
(24), tels qu'une plaque terminate (26) circulaire 
pleine et resistant a la chaleur, ayant un diametre 
externe (D26) sensiblement egal au diametre exter- 
ne (D2) dudit anneau aval (202). 

11. Dispositif (1) selon la revendication 10, caracterise 
en ce que la plaque terminate (26) et le moyen de 
recouvrement (232) de Panneau aval (202) sont 
fixes, par exemple par soudage. 

12. Dispositif (1) selon Tune quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterise en ce qu'il est mu- 
ni de moyens de fixation amovibtes (25) le reliant 
interieurement ou exterieurement au bruleur (80) 
et/ou a la plaque terminate (26), tels qu'une tige fi- 
letee (27) muni de pattes (28) et (29) et d'un ecrou 



^30). 

♦ 

13. Bruleur (80) a gaz comprenant une chambre de re- 
partition des gaz (81) atimentee^en air comburant 
$ et en, gaz combustible et communiquant avec une 
chambre de combustion t82) avac interposition en- 

♦ 

tre elles d'un dispositif d'accrochage de f lammes <1 ) 
selon I'une quelconque des revendications 1 a 12. 

* * * 
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